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P oiersey Q5

Proteccion Constante de la
Integridad de su Producto

Las soluciones CIP de Diversey le brindan los mas altos estandares de higiene,
produccion impulsada por la eficiencia, gasto optimizado, impacto ambiental

reducido, y toma de decisiones basada en datos.

La Limpieza In Situ ha sido la piedra angular de la oferta
de Diversey a la industria de procesamiento de alimentos
y bebidas por mas de 50 afios. Nuestro conocimiento y
experiencia especializados impregnan nuestra oferta
integral para ayudarlo a cumplir con sus metas en
materia de seguridad alimentaria, sustentabilidad vy
funcionamiento eficiente.

Todos los elementos de nuestra oferta pueden utilizarse de
manera independiente de los otros pero ofrecen mayores
beneficios cuando se utilizan en conjunto.

Enlaces a la funcion:

Quimica CIP

Calidad del agua

Programas CIP rapidos

Recuperacién y reutilizacion de la quimica CIP
Sistema CIP compacto/movil

Disefio, equipamiento e ingenieria de sistemas CIP
Sistema CIP flexible

Optimizacién CIP

Plataforma de andlisis y monitoreo remoto IntelliCIP
Monitoreo Remoto
Andlisis de Datos

CIPTEC: Optimizacion para residuos lacteos
Caracteristicas y diferencias de nuestras opciones de
optimizacién

Comparacion de las caracteristicas de las opciones
de optimizacion




Quimica CIP

Diversey tiene una cartera completa de productos CIP
desarrollados para satisfacer la constante evolucién de las
necesidades de la industria alimentaria y de bebidas.

Nuestra gama incluye alternativas libres de fosfatos,
nitratos y cloro; soluciones orientadas a la eliminacion
del oxalato de calcio (piedra de la cerveza) y el fosfato
de calcio (piedra de leche) y formulaciones que permiten
migrar de un programa de 7 pasos a procesos optimizados
de 5 6 3 pasos.

Los Especialistas Diversey desarrollaran los protocolos de
la quimica CIP de nuestros clientes para garantizar una
efectiva calidad de acuerdo al nivel y tipo de residuos a
remover y la compatibilidad con el equipo a limpiar.

Nuestras recomendaciones también tienen en cuenta
los factores ambientales locales tales como restricciones
legales, calidad del agua, regulaciones sobre las aguas
residuales y sustentabilidad. Ademaés, trabajamos con
los departamentos de calidad y regulatoria de nuestros
clientes para obtener todas las aprobaciones necesarias.

Utilice siempre el producto correcto para la aplicacion prevista. Esta informacién se puede encontrar en las Hojas de

Datos de Seguridad, Hojas de Informacion del Producto y Etiqueta del Producto. Usar un producto de una manera

para la que no fue disefiado puede conducir a una eficacia insuficiente dejando contaminacion en la superficie, daino
potencial a esta si no es compatible, o incluso resultar en consecuencias fatales.

Calidad del Agua

La Limpieza CIP es 95%-99% agua. Ademads de constituir
las soluciones quimicas acuosas, el agua también se
utiliza en las fases de enjuague y desinfeccion. Incluso,
cuando la desinfeccién se logra mediante vapor, se
requiere agua adecuada para producir ese vapor.

La dureza del agua utilizada para CIP y saneamiento
es uno de los aspectos més importantes a considerar
cuando se desarrollan los protocolos quimicos. El agua
dura puede causar incrustaciones y potencialmente
bloquear las boquillas en la bola de limpieza CIP,
limitando el flujo de la solucién de limpieza lo que
podria conducir a resultados de limpieza inadecuados
y potencial contaminacién microbiolégica. Incluso
donde se proporcionan equipos de regeneracion
automatica de suavizadores y cloracion
automdtica, se deben tomar regularmente
muestras de dureza y cloro; y realizar su

andlisis a lo largo de la jornada laboral como
parte de un enfoque preventivo proactivo.




Quimica CIP

Programas CIP rapidos

Los programas CIP rapidos de Diversey estan disefiados
para satisfacer las necesidades especificas del cliente y
ofrecer limpieza eficaz al tiempo que mejora la eficiencia
operativa, economia y sustentabilidad.

Las innovaciones en nuestra cartera de productos quimicos
implican que podemos reemplazar los tradicionales
programas CIP en caliente de 5 6 7 pasos con alternativas
en frio o a temperatura ambiente y menos pasos,
resultando en tiempos de limpieza mds cortos y menor
consumo de servicios industriales y productos quimicos.
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Quimica CIP

Recuperacion y reutilizacion de la
quimica CIP

La recuperacion y reutilizacion es uno de los métodos
mas efectivos para reducir el impacto ambiental del
proceso CIP.

El consumo de agua y energia, asi como el tratamiento
de aguas residuales se veran afectados de manera
positiva al maximizar el uso de la solucién quimica.

Se requiere una evaluacion integral de riesgos al
recuperar soluciones CIP que tenga en cuenta los
riesgos de contaminacién cruzada y las instancias en
las que recuperar soluciones no es opcion, por ejemplo,
al procesar materiales alergénicos como las nueces. La
evaluacién de riesgos debe incluir:

e Recetas de productos, especialmente aquellos que
contienen alérgenos y otros contaminantes.

e Programas de produccion.
e Procesos de produccion.

e Quimica de limpieza CIP.
e Consumo de agua.

e Metas TCO.

e Consumo de energia.

Serie de Seminarios Web de
Diversey CIP bajo demanda en
Divesey.com

Escuche a los especialistas Diversey mientras
analizan el disefio de sistemas CIP, la seleccion

de quimicos y la optimizacién en tres dedicadas

sesiones web.

Como regla general, es posible recuperar las soluciones
alcalinas, acidas, desinfectantes y de enjuague final pero
no las del primer enjuague (el primer enjuague contiene
mayor cantidad de residuos y debe enviarse al drenaje).
Los desinfectantes oxidantes tales como los productos
basados en peréxido de hidrégeno y/o acido peracético
no pueden recuperarse y las soluciones desinfectantes
no se pueden utilizar como desinfectantes en ciclos
posteriores. En algunos casos es posible recuperar y
reutilizar la solucién y/o el agua del enjuague final

en la fase de pre-enjuague del siguiente ciclo CIP. En
situaciones en las que los residuos son pesados, se
aconseja la recuperacion parcial. Su representante
Diversey lo ayudard a definir los mejores protocolos
quimicos para sus operaciones, incluyendo los productos
desinfectantes no oxidantes que pueden ser reutilizados
de manera segura.

La vida Gtil de las soluciones CIP se puede prolongar
con una apropiada separacion de fases, un drenaje
regular de los residuos sedimentados de los tanques
de recuperacién CIP, una limpieza CIP periédica de los
tanques de recuperacién y otras técticas de gestién de
fases, todo sobre lo cual su especialista Diversey puede
asesorarlo.

De particular interés son los programas dcidos
para bebidas que se pueden utilizar en atmésferas
carbooxigenadas, son totalmente recuperables, no

vuelven a contaminar la solucién CIP recuperada y
utilizan menos agua para enjuagar.




Disefo, equipamiento e ingenieria de sistemas CIP

Disefiado con el mas alto nivel de higiene y el

menor uso de recursos en mente

Encontrar el sistema de limpieza in situ (CIP) adecuado
para su planta es esencial para el éxito final de su
proceso de manufactura. Alta calidad de producto y
seguridad, mayor tiempo de produccién, menor tiempo
de inactividad dedicado a la limpieza y la eficiencia
ambiental sélo pueden lograrse con un sistema CIP que
responda perfectamente a sus necesidades.

Ya sea instalando un sistema CIP completamente nuevo
o actualizando la instalaciéon existente, nuestro enfoque
Gnico mejorard los resultados de la limpieza, optimizara
el uso de productos quimicos y ahorrard tiempo, agua y
energia.

Nuestros sistemas de disefio higiénico sélo utilizan
proveedores acreditados y se adaptan a las preferencias
y requisitos del cliente. Tenemos dos principales tipos de
sistemas CIP.

Sistema CIP Flexible

El diseio FlexibleCIP de Diversey permite que cada proceso
CIP s6lo tome el volumen necesario de solucién del tanque
apropiado. El tanque de recuperacion estd desconectado
del circuito de circulacién y el objeto se limpia haciendo
circular la solucién de limpieza a través de un by-pass.

Nuestro enfoque es Gnico en la industria ya que instalamos
las valvulas dosificadoras y dispensadoras en grupo
acortando asi la distancia que debe atravesar la solucién
de limpieza para ahorrar energia y agua.

El disefio de nuestro sistema permite que cada receta
CIP sea hecha a medida con hasta 50 parametros
especificos para definir el proceso de limpieza; diferentes
concentraciones delas soluciones pueden estar trabajando
a diferentes temperaturas, por lo tanto, consumiendo
sélo la quimica y energia requeridas. El proceso se puede
optimizar completamente incluso en objetos complicados
como pasteurizadores, llenadoras y mezcladoras de
carbono.




Disefo, equipamiento e ingenieria de sistemas CIP

Innovaciones CIP

Diversey: Ao J

e Pierna estatica: Gnico y fresco
diseno de tanque de agua
que combina un tanque de
suministro de agua dulce
y un tanque de circulacién

Vapor

agua de solucion de solucion de
LI ¥ recuperacion [ L] limpieza limpieza
alcalina acida

Te

para para limpieza CIP. La

pierna estatica permite una
muy fina interfaz entre las

nistro
B o

soluciones CIP, minimizando
el uso de agua y la generaciéon
de efluentes. También
elevando el nivel de agua para

dosificador

de quimicos
proporcionar un cabezal de
succién positivo a una bomba
de suministro CIP.
Segunda linea de succion: Los beneficios del disefio del sistema CIP flexible son:

Estandar con los sistemas

CIP Diversey para una  Mejora la estabilidad del flujo.
funcionalidad combinada que

4

Retorno
cIp

gestione los procedimientos e Capacidad para desairear el sistema a través de la pierna estatica en caso

de recuperacion y carga inicial de circuitos de limpieza cerrados.
de la limpieza CIP. Permite la
optimizacién de volimenes
de circulacién, quimica y e Ahorro de costos de, al menos, un 30% en el consumo de agua dulce.
energia en unidades CIP
multifuncionales.

e Prolonga la vida atil de cada solucién de limpieza.

e Ahorro de costos de, al menos, un 25% en el consumo de productos

quimicos.
Short Flush: permite un éptimo

uso de agua y energia e Ahorro de, al menos, un 20% en el tiempo de limpieza CIP.

e Reduccion significativa de aguas residuales.
e Soporte técnico post puesta en marcha.

Se puede adaptar a los sistemas existentes.



Disefo, equipamiento e ingenieria de sistemas CIP

Sistema CIP compacto/movil

Cuando el CIP compacto / moévil es
Nuestros sistemas CIP compactos/méviles han sido mejor

desarrollados para su uso en pequenas plantas de
produccién con espacio limitado, lineas con baja frecuencia
de limpieza, lineas asépticas o lineas/objetos con especificos
requisitos de higiene que deben ser separados del sistema
CIP principal.

Industria lactea

e Pequenas lineas de llenado (por ejemplo,
magquinas asépticas de mantequilla)
e Homogenizadores
Capacidad méaxima de flujo: hasta 25m*/h a 3 bares .
e Pasteurizadores

Volumen maximo de trabajo del tanque de proceso: 800L : o
Bebidas no alcohélicas

e Micro lineas de llenado

e Lineas de proceso para productos con corta vida
atil

Bebidas alcohdlicas

e Micro y mini cervecerias

e Bodegas

Procesamiento de alimentos

e Tanques y lineas de mezcla para salsas y adobos
(platos preparados, pescado en lata)

e Lineas para chocolate y caramelo

e Lineas para produccién de pasta, panaderia




Disefo, equipamiento e ingenieria de sistemas CIP

Requisitos clave del diseno de sistemas CIP

e El disefio del sistema adhiere a los 10 principios
de disefo higiénico para equipos de alimentos y
bebidas

Los liquidos CIP deben separarse en todo momento
del producto alimenticio y del agua de enjuague
final para evitar la contaminacién cruzada con
productos quimicos. Esto puede realizarse mediante
enclavamientos de produccién o soluciones de
ingenieria.

El sistema que se va a limpiar debe estar
disefiado de tal manera que se evite la
limpieza en paralelo.

Optimizacion CIP

Alrededor del 75% de los sistemas CIP se ejecutan sin
validar utilizando los parametros originales que, muy
probablemente, fueron generosos para permitir una facil
puesta en marcha. Como resultado, cada CIP que se
realiza podria estar desperdiciando tiempo, recursos y
presupuesto.

L3

Diversey CIPCheck - Optimizacion CIP
por especialistas de Diversey

Un CIPCheck de Diversey lo ayudard a descubrir si su
sistema CIP tiene un rendimiento deficiente y determinar
qué acciones resultaran en una mejora significativa.

Nuestro equipo de servicio realizara un estudio
detallado para evaluar el disefio del sistema, auditar
sus procedimientos de limpieza actuales, mapear el
uso actual de agua, energia y quimicos; y medir el
tiempo del ciclo. De ser necesario, llevaremos a cabo
un asesoramiento adicional sobre los resultados de
la limpieza, estdndares microbioldgicos y residuos
especificos o alérgenos.

Al finalizar, recibird un andlisis comparativo de su
desempefio frente a los estandares de la industria y un
informe detallado identificando dreas de mejora.




Plataforma de analisis y monitorero remoto IntelliCIP

Diversey IntelliCIP aporta claridad a los datos referidos a la limpieza in situ y permite a los
productores de alimentos y bebidas descubrir el verdadero funcionamiento del sistema CIP.

Diversey IntelliCIP gestiona gran cantidad de datos de cada ciclo de limpieza. Las herramientas de visualizacion
de datos permiten al usuario identificar proyectos potenciales y disfrutar de la paz mental que otorga saber que
los ciclos de limpieza CIP cumplen con sus pardmetros estandar de calidad.

IntelliCIP recibe
datos de su
sistema CIP

IntelliCIP convierte

IntelliCIP los datos en informacién

procesable




Plataforma de analisis y monitorero remoto IntelliCIP

Monitoreo remoto

La interfaz de usuario optimizada proporciona una

descripcion general del consumo de productos quimicos

y servicios pablicos; acceso a una vista rapida de sus
procesos CIP para cualquier rango de fechas, unidad,

circuito CIP o método especificos; y permite acciones
de respuesta cuando no se ha logrado cumplir con los
parametros definidos (validados).

AYUDA @

v Unidades CIP

v Unidades CIP

v Unidades CIP

v Unidades CIP

v Unidades CIP

SELECCIONAR SELECCIONAR SELECCIONAR SELECCIONAR SELECCIONAR
Produccion Conformidad Consumo Costo
18 62 EUR

Duracién media de limpieza Limpiezas conformes Acido (g) Agua (m 3) Acido (EUR) Agua (EUR
1hrs 5min 51s 85% 16 520 12000 12 390 30000

Duracién acumulada de limpieza Riesgos Higiénicos Alcali (Kg) Eletricidad (kWh) Alcali (EUR) Eletricidad (EUR)
3 57%hrs 13% 33040 5415 19 824 380

Nimero de ciclos de limpieza Riesgo de costo Tiempo (h:m:s) Térmico (kWh) Tiempo (EUR) Térmico (EUR)
3304 20% 01:05:51 207 045 01:05:51 6211

Mostrar todos los problemas >
Co‘do‘ CiClO de |impieZCl es eVGlUGdO QUtomdticamente Fases CIP  Nombre del pardmetro Min Max Dol Eficiencia higiénica

pardmetros internos

comparando los estandares de calidad definidos por la

Pre-enjuague Temperatura

empresa con los datos recibidos en tiempo real.’ T

Flujo 16.00 m*h

La accién correctiva es por excepcion sobre aquellos Duracion del cumplimiento  00:0400
.. del objetivo
elementos del proceso que no cumplen los requerimientos
L. . . Duracién total de fase 00:06:06
y son remarcados para mas investigacion.
Cdustico Temperatura 85.00°C 00:21:03 Pass Pass

Condutividad 75.00 mS/cm 00:15:15 Fail

Flujo 16.00 m*h 00:23:35 Pass Pass
" El lapso de tiempo tipico entre la recopilacion de datos en el sitio y la - -
visualizacién en el portal IntelliCIP es de 3 minutos, sin embargo, las velocidades D S el Uiy WY Coi i
de Internet, la capacidad de procesamiento, los firewalls del sitio y otros aspectos Duracién total de la fase 00:26:41 Pass

podrian afectar este tiempo de respuesta.




Plataforma de analisis y monitorero remoto IntelliCIP

Anadlisis de Datos

Aplicar el andlisis estadistico a los conjuntos de datos
CIP significa que las decisiones sobre mejoras se pueden
tomar mas rapido y con la confianza de que no habra
ningun efecto negativo en el resultado de la limpieza. Las
herramientas y algoritmos integrados en la plataforma
Diversey IntelliCIP permiten que los datos del proceso

Enjuague

152 washes

CIP de 5 Etapas
CIP de 3 Etapas

. n"m‘_."hm L1ty

CIP sean visualizados e interrogados para comprender
mejor lo que estd sucediendo durante cada fase o cada
ciclo y descubrir cualquier anomalia, como una alta
variacién entre un conjunto de procesos automatizados.

RECIPES T — ——

La plataforma IntelliCIP proporciona un historial
digital de sus operaciones CIP y brinda una visién mas
profunda e inteligente de los procesos CIP mas alla del
cumplimiento.




CIPTEC: Optimizacion para residuos lacteos

La tecnologia CIPTEC permite determinar la eficiencia
de la limpieza CIP y verificar la higiene de las lineas de
produccion. Los ciclos de limpieza optimizados impactan
positivamente sobre el tiempo y los recursos invertidos
en limpieza, ayudando a mejorar la eficiencia operativa
y generar ahorros. El sistema CIPTEC combina nuestras
Unicas y patentadas mediciones espectrofotométricas y
el andlisis de datos estadisticos.

Diversey CIPTEC identifica:

e Cuanto tarda cada ciclo CIP en remover el producto
y, en consecuencia, determina la duracién 6ptima de la
limpieza.

e El producto recuperable dejado en el recipiente
de procesamiento al final de un ciclo de produccion,
reduciendo el desperdicio de producto.

El sistema reduce la pérdida de materias primas y su DQO
sobre el efluente, evitando cargas innecesarias por exceso
de solucién de limpieza. La implementacién de CIPTEC
mejora el rendimiento de la limpieza y permite establecer
tiempos de limpieza optimizados lo cual desemboca

en ahorros de agua, energia y quimicos asi como en el
aumento de los tiempos de produccién al hacer los ciclos
de limpieza mas cortos.

Midiendo lo que entra y lo que sale

¢Qué pasa durante el lavado?

Los sensores de avance detectan el espectro y la
claridad de la solucién de limpieza entrante.

El lavado CIP elimina los residuos de producto del
objeto que se lava.

Se mantiene una mezcla de productos y los
liquidos de limpieza retornan a través de los
sensores CIPTEC.

@ & =

Todos los sensores transmiten sus datos a la
Unidad de Registro de Datos (DLU) de CIPTEC
en la planta.

&)

La DLU envia paquetes de datos en forma
inaladmbrica al Centro Analitico de Datos de

=

Diversey CIPTEC para su andlisis.

sensores de retorno

I Jr—] | | «—

Unidad de
¢ agu ke Registro de e

Datos
-0
[T Jrmpa] o] [ e —
flujo

: lCIPT

sensores de avance

@

Los sensores estan
instalados en todas
las lineas CIP de ida y
vuelta en el centro CIP.




CIPTEC: Optimizacion para residuos lacteos

Efectividad de cada Fase CIP

Comparando el espectro de retorno y avance Buscando variacion de otros parametros

Cuando hay mas material absorbente en el retorno que El sistema Diversey CIPTEC incluye otras medidas tales
en la linea CIP de avance, la fase de limpieza todavia como conductividad, flujo y temperatura durante el

esta quitando suciedad del objeto. Cuando ambas ciclo de limpieza. Estos datos adicionales permiten el
sefiales estan al mismo nivel, ya no se elimina suciedad andlisis de diferentes fenémenos del ciclo de limpieza y el
del objeto que se estd limpiando. Esto define tiempo de descubrimiento de anomalias que provocan variaciones.

fase eficaz o ineficaz.

Primer enjuague Caustico Enjuague Acido Enjuague final
intermedio

e espectro
Ineficaz Ineficaz Ineficaz

Espectro de claro
avance
Phal Iy PELL .
R — 1 [ Y
I Eficaz: El inicio de la fase caustica 1 1
‘| remueve lo que el enjuague no ko B w
| i
’

2l
Espectro de removié, especialmente las grasas. El I. .2 I 3
retorno | efecto es muy rapido. e — Eficaz: remueve los g
| a ! 1 \ restos de quimicos. 5
CIP efectivo g VY —— ] EfcazElenage 3
2 remueve los quimicos. Ineficaz: sin una acumulacion de 5
— [=% e \ minerales, el acido es ineficaz. Tipico
Temperatura [ of Inefica para procesos de leche fria.
z
Eficaz: el primer enjuague empuja la
R . mayoria de los restos de producto 100
Conductividad
—
Flujo
alta
absorcién ‘
Inicio del 5 MIN 10 MIN 15 MIN 20 MIN 25 MIN 30 MIN 35MIN Final del
Lavado Lavado

Un ejemplo de lavado de la tuberia de entrada que se ha utilizado para la transferencia de leche cruda. El ejemplo muestra que las fases de lavado consisten en
tiempo eficaz e ineficaz. También muestra que el acido no tiene ningtn efecto ya que no hay tratamiento térmico y, por lo tanto, no hay acumulacién de minerales. Se
puede usar acido una vez por semana para pasivar el acero inoxidable.

Tiempo de lavado eficaz Margen de Seguridad Sobrelavado sobre objeto ya
(calidad 6 sigma) lavado
AL AL AL
100 ' e
w
[=]
T 80
N
©
c
S Esta parte del lavado
[=] . o N
S desperdicia tiempo, agua y
> . . .
5 energia. No mejora el nivel de
[ 40
L P
s higiene.
S
2
Tt 20
S
60
0 - T T T T T T T
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 end

Duracion de la fase cdustica en minutos




Comparacion de las caracteristicas

de las opciones de optimizacion

CIPCheck IntelliCIP CIPTEC
Ver la actividad actual del CIP [ ] [ ]
Controlar los parametros y el sistema CIP
Herramientas de procesamiento estadistico [ ] [ ]
Informe de objeto de limpieza CIP con cumplimiento de los parametros ° °
reales frente a los objetivos
Datos basados en la carga de suciedad [ J
Vista digital de los parametros estandar ([ [ J
Acceso a datos en tiempo real en la nube [ [ J
Gestion de Proyecto [ o
Disponible para todos los sectores [ ([ SOLO LACTEOS

Soluciones de Capacitacion — Academia de Higiene Diversey

Desde una formacién presencial completa hasta
la transferencia de conocimientos de expertos en
aplicaciones, Diversey tiene una gran variedad

Diversey'€ %

de opciones de capacitacion CIP que pueden

Isn't it better to Increase Your
Employee’s Recall than Have to

adaptarse a los requerimientos de la compaiia Recall Your Products?
o las necesidades de un individuo, objetivos y
presupuesto.

Nuestros cursos de aprendizaje electrénico CIP
(Conceptos y Aplicaciones CIP Fundamentales
y Conceptos y Aplicaciones CIP Avanzados)
pueden adquirirse a través de nuestra tienda en
linea, a la que se accede dentro de un plan de
aprendizaje multiusuario o combinado con un
paquete presencial més tradicional.

www.diversey.com

Puede encontrar mas informacion sobre nuestra cartera completa de CIP en diversey.com, enviandonos
un correo electronico a foodbev@diversey.com o hablando con su representante local.




El propésito de Diversey es proteger y cuidar a las
personas a través del liderazgo en soluciones de
higiene, prevencion de infecciones y limpieza. Diversey
ha sido, y siempre serd, pionero y facilitador de vida.

Ofrecemos constantemente tecnologias revolucionarias
de limpieza e higiene que brindan total confianza

a nuestros clientes en todos nuestros sectores

globales, incluyendo: productos de limpieza, sistemas

y servicios que integran de manera eficiente los
productos quimicos, las maquinas y los programas de
sostenibilidad. Esto nos hace Gnicos entre las empresas
lideres mundiales en higiene y limpieza.

Todo lo que hacemos tiene en cuenta las necesidades
de nuestros clientes y se basa en la creencia de que la
limpieza y la higiene son esenciales para la vida.

Con mas de 95 afos de experiencia, protegemos las
empresas, contribuyendo a mejoras de productividad,
menores costos operativos totales y proteccion de la
marca.

Diversey tiene su sede en Fort Mill, Carolina del Sur, EE.
UU. Para mas informacion, visite www.diversey.com o
siganos en las redes sociales.
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