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P oiersey Q5

Protegendo consistentemente a
integridade de seu produto

As solucdes de CIP da Diversey oferecem a vocé os mais altos padroes
de higiene, producao guiada pela eficiéncia, gastos otimizados, impacto
ambiental reduzido e tomada de decisdes baseada em dados.

A obtencdo de um resultado de limpeza de alta qualidade
no tempo ideal, utilizando a menor quantidade de recursos,
requer um entendimento dos contaminantes a serem
removidos, dos produtos que estdo sendo produzidos,
quimica de limpeza e de um sistema projetado de forma
ideal.

O Cleaning in Place tem sido uma peca fundamental na
oferta da Diversey para a indGstria de processamento
de alimentos e bebidas por mais de 50 anos. Nosso
conhecimento especializado e experiéncia permeiam toda
a nossa linha de ponta a ponta para ajudd-lo a atingir
suas metas de seguranca de alimentos, sustentabilidade
e eficiéncia operacional.

Todos os elementos de nossa linha podem ser fornecidos

Independentemente dos outros, mas fornecem os maiores
beneficios quando utilizados em conjunto.

Links para a apresentacao:

Quimica CIP

Qualidade da agua

Rapid CIP (programas rapidos de CIP)

Recuperagdo e Reutilizacdo dos Produtos Quimicos CIP
Sistema de CIP compacto/mével

Projeto, Equipamento e Engenharia do Sistema de
CIP
Sistema de CIP flexivel

Otimizacao do processo CIP

Plataforma de Andlise e Monitoramento remoto
de CIP IntelliCIP

Monitoramento remoto

Andlise de dados

CIPTEC: Otimizacao de limpeza para sujidades
lacteas

Caracteristicas e Diferengas de nossas Opgoes de
Otimizacao

Comparacao de recursos de opc¢oes de otimizagdo




Quimica CIP

A Diversey possui um portfélio abrangente de produtos CIP
que foram desenvolvidos para atender as necessidades
sempre em evolucdo da indistria de alimentos e bebidas.

Nossa linha inclui alternativas sem fosfato, nitrato e
cloro; solucdes que visam a remocdo de oxalato de cdlcio
(pedra cervejeira) e fosfato de calcio (pedra do leite); e
formulagdes que permitem a migracdo de um programa
de 7 etapas para um processo otimizado de 5 ou 3 etapas.

Os especialistas da Diversey desenvolverdo os protocolos
quimicos de CIP de nossos clientes para garantir a eficacia
da qualidade de acordo com o nivel e tipo de sujidade a ser
removida e a compatibilidade com o equipamento a ser
limpo. Nossas recomendacoes também levam em conta
fatores ambientais locais, tais como restricdes legais,
qualidade da agqua, regulamentos de aguas residuais e
sustentabilidade e trabalharemos com os departamentos
de qualidade/ regulamentagdo de nossos clientes para
obter quaisquer aprovagdes necessdrias.

Usar sempre o produto adequado para sua aplicacdo pretendida. Essas informacées podem ser encontradas em
Fichas de Segurancga, Fichas de Informag@o do Produto e no Rétulo do Produto. A utilizagéo de um produto de uma

maneira que ndo se pretendia utilizar pode levar a uma eficacia insuficiente, deixando contaminacdo na superficie,
danos potenciais a superficie se ela ndo for compativel, ou até mesmo resultar em consequéncias fatais.

Qualidade da agua

A limpeza CIP é composta de 95% a 99% de agua. Além
de formar as solu¢ées quimicas aquosas, a dgua também
é utilizada nas fases de enxague e desinfec¢do. Mesmo
onde a desinfeccdo é obtida por meio de vapor, ainda é
necessdria Agua adequada para produzir o vapor.

A dureza da dgua utilizada para o CIP e saneamento é
um dos aspectos mais importantes a ser considerado no
desenvolvimento de protocolos quimicos. A dgua dura
pode causar incrustagdo e potencialmente bloquear
furos de spray balls, limitando o fluxo da solucéo de
limpeza que poderia levar a resultados de limpeza
inadequados e potencialmente uma contaminagdo
microbioldgica. Mesmo onde a regeneragdo
automatica de abrandadores e equipamentos de
cloracdo automatica sdo fornecidos, amostras de
dureza e andlises de cloro devem ser coletadas

e testadas regularmente ao longo do dia de
trabalho como parte de uma abordagem
preventiva proativa.




Quimica CIP

Rapid CIP (programas rapidos de CIP)

Os programas rapidos de CIP da Diversey sdo projetados
para atender as necessidades especificas dos clientes e
proporcionar eficacia de limpeza, melhorando a eficiéncia
operacional, economia e sustentabilidade.

As inovagdes em nosso portfélio de produtos quimicos
significam que podemos substituir os tradicionais
programas CIP quentes de 5 ou 7 etapas por alternativas
ambientais/frias e menos etapas de limpeza, resultando
em tempos de limpeza mais curtos e reducdo de utilidades
e consumo de produtos quimicos.
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Quimica CIP

Recuperacado e Reutilizacdo dos
Produtos Quimicos CIP

A recuperacdo e reutilizagéo é um dos métodos mais
eficazes para reduzir o impacto ambiental do processo
CIP. O consumo de dgua e energia e o tratamento de
dguas residuais sdo todos impactados positivamente
pela maximizagdo do uso da solugdo quimica.

E necessaria uma avaliacdo de risco abrangente

ao recuperar solugdes CIP para avaliar o risco de
contaminacgdo cruzada e ha alguns casos em que a
recuperacdo da solugdo ndo € uma opgdo, por exemplo,
ao processar materiais alergénicos como as nozes. A
avaliacdo de risco deve incluir:

e Receitas de produtos, especialmente as que contém
alergénicos e outros contaminantes

o Cronogramas de producdo
e Processos de producdo

e Quimica de limpeza CIP

e Consumo de agua

e Objetivos do TCO

e Consumo de energia

Série de webinars sob medida da
Diversey em Diversey.com

Ouca os especialistas da Diversey enquanto
detalham o projeto do sistema CIP, a selegdo
guimica e a otimizacdo em trés sessoes
exclusivas de webinar.

Como regra geral, é possivel recuperar as solucdes
alcalinas, acidas, desinfetantes e de enxague final, mas
ndo o primeiro enxdgue (o primeiro enxdgue contém

a maior parte das sujidades e deve ser enviado para o
dreno). Os desinfetantes oxidantes, tais como produtos
a base de peréxido de hidrogénio e/ou acido peracético
ndo podem ser recuperados e as solugdes desinfetantes
ndo podem ser reutilizadas como desinfetante nos
ciclos posteriores. Em alguns casos, é possivel recuperar
e reutilizar a solugdo e/ou a dgua de enxdgue final na
fase de pré-lavagem do ciclo CIP seguinte. Em situa¢des
em que héa presenca de sujidade pesada, é aconselhavel
a recuperacdo parcial. Seu representante Diversey
ajudara a definir os melhores protocolos quimicos para
suas operacoes, incluindo produtos de desinfec¢do ndo
oxidantes que podem ser reutilizados com seguranca.

A vida atil das solucdes CIP pode ser prolongada pela
separacdo adequada das fases, drenagem regular da
sujidade sedimentada dos tanques de recuperacdo CIP,
limpeza regular CIP dos tanques de recuperacdo e outras
taticas de gerenciamento de fases, todas as quais seu
especialista Diversey pode aconselhar.

Destacam-se os programas acidos para bebidas que
podem ser utilizados em uma atmosfera de diéxido

de carbono, sdo totalmente recuperaveis, ndo
recontaminam a solugdo CIP recuperada e utilizam
menos dgua para o enxdgue.




Projeto, Equipamento e Engenharia do Sistema CIP

Projetado com o mais alto nivel de higiene e

tendo em mente o menor uso de recursos.

Encontrar o sistema de limpeza correto (CIP) para sua
fabrica é essencial para o sucesso final de seus processos
de fabricacdo. Alta qualidade e seguranca do produto,
maior tempo de producgdo, menor tempo parado para
limpeza e eficiéncia ambiental sé6 podem ser alcangados
com um sistema CIP que responda perfeitamente as suas
necessidades.

Seja instalando um sistema CIP completamente novo ou
atualizando sua instalacdo existente, nossa abordagem
exclusiva melhorara os resultados de limpeza, otimizaré a
quimica de limpeza e economizara tempo, Ggua e energia.

Nossos sistemas higienicamente projetados utilizam
apenas componentes seguros de fornecedores confidveis
e sdo adaptados as preferéncias e exigéncias do cliente.
Temos dois tipos principais de sistemas CIP.

Sistema CIP Flexivel (FlexibleCIP)

O projeto FlexibleCIP da Diversey permite que cada do
tanque apropriado. O tanque de recuperacdo processo
CIP ‘leve’ apenas o volume necessdrio de solucGo é
desconectado do circuito de circulagdo e o objeto é limpo
através da circulacdo da solucdo de limpeza via by-pass
(desvio).

Nossa abordagem é (nica no setor, pois instalamos as
valvulas dosadoras e distribuidoras em um “cluster”,
encurtando assim a distancia pela qual a solucdo de
limpeza é passada para economizar no uso de energia e
agua.

Nosso projeto de sistema permite que cada receita CIP
seja feita sob medida com até 50 parG@metros direcionados
para definir com precisdo o processo de limpeza; diferentes
concentracoes de solu¢des podem estar em operacdo em
diferentes temperaturas, consumindo, portanto, apenas
a quimica e a energia necessdrias. O processo pode ser
totalmente otimizado mesmo em objetos complicados
como pasteurizadores, envasadores e misturadores de
carbono.




Projeto, Equipamento e Engenharia do Sistema CIP

= Fornecimento
CIP

Inovacoes da Diversey
em CIP: Agua

potavel

e Static Leg (Perna Estatica): Um
projeto Unico de tanque de
abastecimento que combina
um tanque de abastecimento
de dgua e um tanque de
circulacao para limpeza CIP
fechada. A “perna estatica” 1
(static leg) permite uma
interface muito fina entre as ;2{2
solucoes CIP, minimizando o e -

uso de dgua e a geracdo de
efluentes e elevando a altura

1 1 1
do nivel de dgua para fornecer M LAMRLAR
uma altura de sucgao positiva
para uma bomba de avango

de CIP.

Vapor
Solucdo Solucdo
de limpeza de limpeza
alcalina acida

vl

L

Retorno
CIP

Dosagem de
produtos quimicos

. . Os beneficios do design do sistema CIP Flexivel sao:
Segunda linha de succdo:

Padrdo com sistemas CIP da e Melhor estabilidade do fluxo.

Diversey para funcionalidade

combinada para gerenciar a e Capacidade de desaerar o sistema através da perna estatica em caso de
limpeza CIP de recuperacdo e limpeza de circuitos fechados.

os procedimentos de limpeza
CIP de carga inicial. Permite
otimizar volumes de circulac@o, ¢ Pelo menos 30% de economia de custos no consumo de dgua.
quimica e energia através de
unidades multifuncionais de
CIP. e Pelo menos 20% de economia no tempo de limpeza CIP.

e Prolonga a vida Gtil de cada solugdo de limpeza.

e Pelo menos 25% de economia de custos no consumo de produtos quimicos.

Fluxo curto: Possibilita o uso  Reducdo significativa da carga de aguas residuais.

otimizado de dgua e energia. 3 -
g 9 e Apbs o inicio — suporte da engenharia/aplicagdo.

e Pode ser adaptado a sistemas existentes.



Projeto, Equipamento e Engenharia do Sistema CIP

Sistema CIP compacto/movel

Quando o CIP Compacto/Mébvel é
Nossossistemas CIP compactos/méveis foram desenvolvidos melhor

para uso em pequenas plantas de producdo com espaco
limitado, linhas com baixa frequéncia de limpeza, linhas
assépticas ou linhas/objetos com requisitos especificos de
higiene que devem ser separados do sistema CIP principal.

Indastria de laticinios
e Pequenas linhas de enchimento (por exemplo,
asséptico, maquinas de manteiga)

Capacidade maxima de fluxo: até 25m3/h a 3 bar Volume e Homogeneizadores
maximo de trabalho do tanque de processo: 800L e Pasteurizadores

Bebidas ndo alcoélicas

¢ Linhas de microenchimento

e Linhas de preocesso para produtos com vida (til
curtas

Bebidas Alcoodlicas

e Bebidas Alcodlicas
¢ Vinicolas

Processamento de alimentos

e Tanques de mistura e linhas para molhos e
marinados (refei¢oes prontas, peixe em latas)

e Linhas para chocolate e caramelo

e Linhas para produc@o de massas, padarias




Projeto, Equipamento e Engenharia do Sistema CIP

Requisitos-chave do projeto do sistema CIP

e O design do sistema adere aos 10 principios de
design higiénico para equipamentos de alimentos e
bebidas.

Os liquidos do processo CIP tém de ser separados
do produto alimenticio e da dgua de enxdague final
para evitar a contaminagdo cruzada com produtos
quimicos a qualquer momento. Isto pode ser
realizado através de intertravamentos de producdo
ou solucbes de engenharia.

O sistema a ser limpo deve ser projetado
de tal forma que a limpeza paralela

Otimizacao de CIP

Cerca de 75% dos sistemas CIP funcionam sem validacéo
usando os paréimetros originais que muito provavelmente
foram generosos para permitir um comissionamento
facil. Como resultado, cada CIP realizado pode estar
desperdicando tempo, recursos e dinheiro.

L3

CIPCheck da Diversey - Otimizacao
CIP por especialistas Diversey

O CIPCheck da Diversey o ajudara a descobrir se seu
sistema CIP estd com baixo desempenho e a determinar
quais acdes resultardo em melhorias significativas.

Nossa equipe de servico realizard um estudo detalhado
para avaliar o projeto do sistema, auditar seus
procedimentos atuais de limpeza, mapear o uso atual
de agua, energia e produtos quimicos, e medir o tempo
de ciclo. Conforme necessdrio, realizaremos avaliacées
adicionais sobre o resultado da limpeza, padrdes
microbiol6gicos e sujidades ou alergénicos especificos.

Ao concluir, vocé receberd uma andlise comparativa de
seu desempenho em relacdo aos padroes do setor e um
relatério detalhado identificando areas de melhoria.




IntelliCIP: Plataforma de Analise e Monitoramento Remoto

O IntelliCIP da Diversey traz clareza aos dados de limpeza no local e permite que os
produtores de alimentos e bebidas descubram o verdadeiro funcionamento do Sistema CIP

O IntelliCIP da Diversey gerencia grandes quantidades de dados de cada limpeza. As ferramentas de
visualizacdo de dados permitem aos usudrios identificar potenciais projetos de melhorias e desfrutar da
tranquilidade de saber que as operagdes de limpeza CIP estdo em conformidade com seus padrdes de qualidade.

O IntelliCIP IntelliCIP converte dados
recebe dados IntelliCIP em informacoes que
de seu CIP

direcionam para tomada
de acoes de melhorias




Plataforma de Andlise e Monitoramento Remoto

Monitoramento remoto

A interface de usudrio otimizada fornece uma visdo geral

do consumo de produtos quimicos e utilidades; acesso a

uma visdo rapida de seus processos CIP para qualquer

intervalo de datas, unidade especifica, circuito CIP ou

VISAO GERAL | CONFORMIDADE |

receita; e permite uma tomada de agdo como resposta

quando a conformidade com os pardmetros definidos

(validados) ndo foi cumprida.

AJUDA @

v Unidades CIP v Unidades CIP v Unidades CIP v Unidades CIP v Unidades CIP
SELECIONAR SELECIONAR SELECIONAR SELECIONAR SELECIONAR
Producdo Conformidade Consumo Custo
18 62 EUR
Duragdo média da limpeza Execugdo em conformidade Acido (g) Agua (m 3) Acido (EUR) Agua (EUR
1hrs Smin 51s 85% 16 520 12 000 12390 30000
Duragéo cumulativa da limpeza Riscos higiénicos Alcali (kg) Eletricidade (kWh) Alcali (EUR) Eletricidade (EUR)
3 579hrs 13% 33040 5415 19 824 380
Namero de ciclos de limpeza Risco de custo Tempo (h:m:s) Térmico (kWh) Tempo (EUR) Térmico (EUR)
3304 20% 01:05:51 207 045 01:05:51 6211
Mostrar todos os problemas >
Cadalimpeza é automaticamente avaliada comparandose B Mox Duragiomedide e i

Pardmetros internos

os padroes de qualidade definidos pela empresa com os

Pré-lavagem Temperatura

~ . 1 ~
dados que estdo sendo recebidos em tempo real’. A acéo R

corretiva &, por excegdo, com elementos ndo conformes do Fluxo 1600mh
processo sendo destacados para posterior investigagdo. gumﬁilo documprimento  00:04:00
iameta
Duragdo total da fase 00:06:06
Cdustico Temperatura 85.00°C 00:21:03 Pass Pass

Condutividade 75.00 mS/cm 00:15:15 Fail

Vazdo 16.00 m*h 00:23:35 Pass Pass
' O intervalo de tempo tipico entre a coleta de dados no site e a visibilidade no - -
portal IntelliCIP é de 3 minutos, porém a velocidade da Internet, a capacidade de Dl hendd 0C.02: 00N 00 000NN 00 1200 il
processamento, os firewalls do site e outros aspectos podem impactar este tempo Duragéo total da fase 00:26:41 Pass

de resposta.




Plataforma de Andlise e Monitoramento Remoto

Andlise de dados

A aplicacdo da andlise estatistica aos conjuntos de dados
do CIP significa que as decisdes de melhoria podem ser
tomadas mais rapidamente e com a confianca de que
ndo haverd nenhum efeito negativo no resultado da A
plataforma IntelliCIP fornece um histérico digital de

suas operacdes de CIP e da uma visdo mais profunda e
inteligente dos processos de CIP além da conformidade.

Enxague

152 washes

CIP de 5 Etapas
CIP de 3 Etapas

. n"m‘_."hm L1ty

limpeza. Ferramentas e algoritmos integrados na
plataforma IntelliCIP da Diversey permitem que os dados
do processo CIP sejam visualizados e investigados para
entender melhor o que estd acontecendo durante cada
fase ou cada ciclo e descobrir quaisquer anomalias, tais
como alta variagdo entre um conjunto de processos
automatizados.

RECIPES T — ——

A plataforma IntelliCIP fornece um histérico digital de
suas operagdes de CIP e da uma visdo mais profunda e
inteligente dos processos de CIP além da conformidade.




CIPTEC: Otimizacao para areas de laticinios

A tecnologia CIPTEC da Diversey permite que a eficiéncia

da limpeza CIP seja determinada e que a higiene

das linhas de producdo seja verificada. Os ciclos de
limpeza otimizados impactam positivamente o tempo
e 0s recursos que vocé estd investindo na limpeza,
ajudando a melhorar a eficiéncia operacional e a gerar
economia. O sistema CIPTEC combina nossas medicoes
espectrofotométricas exclusivas e patenteadas com
andlise estatistica de dados.

A tecnologia CIPTEC da Diversey identifica:

e Quanto tempo cada limpeza CIP leva para remover o
produto e, portanto, determinar a duracdo ideal para a
limpeza.

¢ O produto recuperavel deixado no tanque de
processamento no final de uma etapa de producdo,
reduzindo o desperdicio de produto.

O sistema reduz a perda de matéria prima e seu DQO
sobre o efluente, evitando cargas desnecessarias devido
ao excesso de solugdo de limpeza. A implementacgdo do
CIPTEC melhora o desempenho da limpeza e permite a
definicdo de tempos de limpeza otimizados, levando a

economia de dgua, energia e produtos quimicos, além de
aumentar o tempo de produgdo @ medida que o ciclo de
limpeza diminui.

Medir o que entra e o que sai

O que acontece durante a lavagem?

sl B

&l

Os sensores no avancgo detectam o espectro e a
clareza da solugdo de limpeza em curso

A limpeza CIP remove a sujidade do produto
alimenticio do objeto a ser limpo

Uma mistura de restos de produto e liquidos de
limpeza retornam através de sensores CIPTEC

Todos os sensores transmitem seus dados para a
Unidade de Registro de Dados (DLU) do CIPTEC
da Diversey na fabrica

A DLU envia pacotes de dados sem fio para
o centro de andlise de dados do CIPTEC da
Diversey para andlise

Sensores de retorno

|:|<—|:|<—|:|<—|:|<——9 «—
l

JTT

1
L_.
Unidade de
o Registro de e

Dados

1
1
FLUXO

: lCIPT

Sensores de avango

Os sensores sdo
instalados em todas as
linhas CIP de avanco

e retorno na central CIP

:




CIPTEC: Otimizacao para areas de laticinios

Eficacia de cada fase do CIP

Comparando os espectros de retorno e avanco Busca de variacdo de outros pardmetros

Quando ha mais material absorvente de luz no retorno O sistema CIPTEC da Diversey inclui outras medidas como
do que na linha CIP de avanco, a fase de limpeza ainda condutividade, fluxo e temperatura durante o ciclo de
estd removendo a sujeira do objeto. Quando ambos os limpeza. Estes dados adicionais permitem a andlise de
sinais estdo no mesmo nivel, a sujidade ndo estd mais diferentes fendmenos do ciclo de limpeza e a descoberta
sendo removida do objeto que esta sendo limpo. Isto de anomalias causadoras de variacdo.

define o tempo de fase eficaz e ineficaz.

Primeiro Enxague Caustico Enxague Acido Enxague Final
Intermediario

- Clear
Ineficaz Ineficaz Ineficaz

Espectro de Spectrum
avanco /
Ef e===== ] '""E -
R — 1 [ Y

I Eficaz: o inicio da soda caustica 1 1 b'

‘| remove o que o enxdgue ndo i B

1

’

Espectro de removeu, especialmente as gorduras.

a
i veu, especialme 3
retorno | O efeito & muito rapido. Eficaz: remove restosde &
. A ! 1 \ produtos quimicos. 3
Cip Efetivo ) el - -I- e - I Eficaz: Enxague limpa os 3
4 produtos quimicos Ineficaz: Sem o acimulo de minerais, E
— Q N \ o dcido é ineficaz. Tipico para
Temperatura \ A Ineficaz processos de leite frio.
Eficaz: o primeiro enxague empurra a 100
. . maior parte d os restos do produto
Condutividade
—
Fluxo
Alta
Absorcdo
WASH 5 MIN 5 MIN 15 MIN 20 MIN 25 MIN 30 MIN 35 MIN WASH
START END

Um exemplo de limpeza da tubulacdo de entrada que tem sido utilizada para a transferéncia de leite. O exemplo mostra que as fases de lavagem consistem de tempo
eficaz e ineficaz. Também mostra que o dcido ndo tem efeito, pois ndo ha tratamento térmico e, portanto, ndo ha acumulagdo de minerais. O dcido poderia ser usado
uma vez por semana para passivar o aco inoxidavel.

Tempo efetivo de limpeza Margem de segura nca Tempo excessivo de limpeza de
(qualidade 6 sigma) um objeto jé limpo
AL AL AL
100 ' e
w
o
o
=]
2 80
o
5
8 Esta parte da limpeza é
“é desperdicio de tempo, agua e
< energia. Ela ndo melhora o nivel
- 40 P
v de higiene.
T
S
2
£ 20
S
g 60
0 - T T T T T T T
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 end

Duracéo da fase caustica em minutos




Otimizacao - comparacao das opcoes dos recursos

CIPCheck IntelliCIP CIPTEC
Verificar Atividade atual de CIP [ ] [ ]
Controlar o Sistema CIP e Parametros
Ferramentas de processamento estatistico [ ] [ J
Relatério de Conformidade de Limpeza CIP por Objeto: Parametro Real vs. ° °
Parametro Alvo
Dados baseados na carga de sujidade [ J
Visualizar digitalmente os Parametros padroes ([ [ J
Acesso aos dados em tempo real com base na nuvem [ [ J
Projeto Gerenciado [ ] [
Disponivel para TODOS os Setores [ ([ SOMEES_EES(;ETOR

Solucgoes de Treinamento - Academia de Higiene Diversey

Desde o treinamento completo em sala de
aula até a transferéncia de conhecimento
especializado na aplicacéo, a Diversey tem uma

Diversey'€ %

grande variedade de opg¢des de treinamento

Isn't it better to Increase Your
Employee’s Recall than Have to

CIP que podem ser adaptadas as necessidades Recall Your Products?
da empresa ou as necessidades, objetivos e
orcamento de um individuo.

Nossos cursos dedicados de eLearning CIP
(Conceitos e Aplicacéo Fundamentais de CIP
e Conceitos e Aplicacd@o Avancados de CIP)
podem ser adquiridos através de nossa loja
online, acessados dentro de um plano de
aprendizagem multiusudrio ou misto, com um To find out more, search: Diversey Hygiene Academy

www.diversey.com

pacote presencial mais tradicional.

Mais informac6es sobre nosso abrangente portfélio CIP podem ser encontradas em diversey.com,
enviando-nos um e-mail para foodbev@diversey.com ou falando com seu representante local.




O objetivo da Diversey é proteger e cuidar das pessoas
através de solugdes lideres em higiene, prevencdo de
infeccdes e limpeza. Diversey tem sido, e sempre serd,
um pioneiro e facilitador para a vida.

Fornecemos constantemente tecnologias
revoluciondrias de limpeza e higiene que proporcionam
total confianga a nossos clientes em todos os nossos
setores globais, incluindo: produtos, sistemas e servigos
de limpeza que integram produtos quimicos, maquinas
e programas de sustentabilidade de forma eficiente.
Isto nos torna Gnicos entre as principais empresas
globais de higiene e limpeza.

Tudo o que fazemos tem como foco as necessidades de
nossos clientes e se baseia na crenca de que a limpeza
e a higiene s@o essenciais para a vida.

Com mais de 95 anos de experiéncia, protegemos
0s negocios de nossos clientes, contribuindo para
melhorias de produtividade, reducdo dos custos
operacionais totais e protec@o da marca.

A Diversey estd sediada em Fort Mill, S.C., USA.
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