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Otimizacao de CIP e andlise de dados

A tecnologia CIPTEC da Diversey permite que a eficiéncia

dos processos de Cleaning in Place (CIP) seja verificada
em tempo real.

A eficiéncia dos ciclos de limpeza impacta diretamente no
tempo e nos recursos investidos na higienizacdo, portanto a
otimizagdo dos processos CIP pode melhorar significativamente
a eficiéncia operacional dos clientes, gerando economia.

O CIPTEC combina nosso exclusivo sistema patenteado de
medicdo espectrofotométrica com uma andlise de dados
estatisticos precisa, a fim de criar uma formainovadora de
limpar e higienizar as linhas de producdo das operacées de
laticinios, cervejas e bebidas ndo-alcodlicas.

Atualmente, a maioria dos processadores mede e otimiza seus
sistemas CIP com métricas tradicionais que incluem: fluxo,
temperatura e a condutividade das concentragdes quimicas.

Embora este método possa ser eficiente quando utilizado para
garantir que os os objetos estejam realmente limpos, em muitos
casos, os ciclos demoram demais e e possuem um consumo de
produtos quimicos desnecessdrio.

Qualidade

e Limpeza eficiente

e Controle de qualidade
 Nivel de higienizagdo
assegurado

Sustentabilidade

e Redugdo de efluentes
e Menos emissdo de CO2
e Redugdo da carga de
CO2

Economias
e Agua, energia e quimicos

e Recupecdo de produtos

Quando uma tecnologia, como a espectrofotometria, é aplicada,
e Tempo de producdo

como no sistema CIPTEC da Diversey, é possivel realizar uma
medicdo mais exata e em tempo real, otimizando assim o
processo de limpeza

Economias anuais

Volume de producgio 26 milhoes 53 milhoes 80 milhoes 132 milhoes

Da unidade (gal6es eua)

Economia total $403.000 $728.000 $1.014.000 $1.560.000
ng;§‘3’°95° deprodutosa$ 1,89 dolares/ ) ¢ jp 53 mil 101 mil 143 mil 225 mil
Agua & efluentes a USD 9,45 /1.000 galdes* GAL EUA 5.300 8.700 11.350 16.650
Energia a $ 45,00 dolares / MWh* MWh 1 mil 1.900 2.600 3.900
Produtos quimicos a $ 1,70 délares / galdo* GAL EUA 1.600 4.100 7.600 19 mil
Tempo de CIP a $ 30,00 délares/ hora* HORAS 3.600 6.600 9.000 13.500

*Dados de 200 plantas globais mostram que a maioria das lavagens pode ser reduzida pela metade do tempo.
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Medidas de entradas e saidas

a Os sensores de avanco detectam o espectro e a claridade da solucdo de limpeza.
9 Alavagem CIP elimina os residuos de produtos do objeto.
9 Caso haja produtos na mistura, os liquidos retornam pelos sensores do CIPTEC.

e Todos os sensores transmitem seus dados & unidade de registro de dados (DLU) do sistema.

e ADLU envia pacotes de dados remoto ao centro de andlise de dados do CIPTEC para andlises futuras.

Sensores de retorno

h
Fluxo de CIP
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Sensores de avanco

Sensores sdo instalados por
toda a linha CIP de avanco e
retorno na central




Deteccao exata de contaminantes

A espectrofotometria mede a quantida-
de de luz absorvida por uma substéncia
quimica. Isso acontece medindo a inten- -
sidade da luz quando os raios passam
pela solucdo de CIP. O principio bdsico
é de que cada componente absorve ou

[¢

transmite luz em uma certa faixa de \
comprimento de onda. X

Espectrofotometros CIPTEC podem detectar:

v |

Leite ou outrgs p.roduto‘s pre- Até 0,5 PPM de residuos de pro- Residuos de quimicos no enxa-
sentes no primeiro enxague dutos nos quimicos de limpeza gue final

Por que a absorcdo do espectro de CIPTEC é melhor que a condutividade?

A diferenca de condutividade entre a dgua e as

solugdes de limpeza viabiliza a utilizagéio de medidores

para o controle da concentragdo quimica e a separa-

G0 das fses o 1P O
A condutividade pode detectar uma mudanca de 0,1%

na concentragdo de quimicos /agua. Porém é limitada _

ao diferenciar residuos de produtos de dgua ou quimi- - VIS
cos. Os residuos de leite e dgua também reduzirdo a
condutividade da fase quimica de CIP.

A espectrofotometria CIPTEC ndo sé consegue
detectar estas diferencas sutis, mas também utiliza
espectros multiplos para maximizar a deteccdo em
niveis inalcancaveis pela condutividade.




Otimizacao de CIP e andlise de dados

Talvez ndo seja necessario trinta minutos S
em um ciclo caustico quente para higienizar "
um tubo de aco inoxidavel e alguns objetos
podem gerar problemas se ndo higienizados
durante o tempo padrdo. Nessa e em outras
situacoes o sistema CIPTEC pode te ajudar.

Encontre o tempo ideial dos ciclos de limpeza

O CIPTEC coleta dados para uma andlise estatistica que te
ajudara a otimizar os ciclos de limpeza de acordo com o tipo de
equipamento e a margem de seguranca desejada.

Nivel de seguranca de até Seis Sigma

Se um objeto for lavado uma vez ao dia e sua margem de segu-
ran¢a aumentada de 4 para 6 sigma, reduzird o nimero de vezes
que este objeto ainda estara sujo de duas vezes por ano para —
menos de uma vez em 800 anos.

Reducdo de 60% no tempo de CIP

A maioria dos instrumentos que necessitam de CIP sdo faceis de
limpar, mas as margens de seguranca sdo definidas pelos objetos
mais dificies. Dados globalmente obtidos em mais de 200 plantas
mostram que a maioria das limpezas pode ser realizada em
metade do tempo original.

n Margem de

.g Tempo de seguranca(Qualidade Limpeza excessiva emum
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CIPTEC mede a eficiéncia de cada
fase de CIP

Se hd mais luz sendo absorvida na solucdo CIP de retorno do que na
de avanco, signifinica que a limpeza ainda esta retirando sujidades.
Quando os dois sinais estiverem no mesmo nivel, nad ha mais sujeira
sendo retirada do objeto higienizado. Isto define se o tempo de ciclo
éideal ou demasiado.

O sistema CIPTEC da Diversey inclui outras medidas, como
condutividade, fluxo e a temperatura durante o ciclo de limpeza.
Os dados adicionais possibilitam andlises de fenémenos diferentes
no ciclo de limpeza e a descoberta de anomalias que provocam

variagoes.
PRIMEIRO ENXAGUE CAusTICO ENXAGUE INTERMEDIARIO Acpbo ENXAGUE FINAL
L L] ESPECTRO
ESPECTRO CLARO Ineficaz Ineficaz Ineficaz
DE AVANCO /
'-.___’E == mm. .
o 1 L)
1 1
ESPECTRO 1 Eficaz: inicio do tratamento caustico elimina 1 !"\

DE RETORNO I 0 que o enxdgue ndo fez, especialmente gorduras. IJ
| Eficaz: remogdo do que

T -

L’ 0 efeito & muito rapido. |‘,,———--————“"—f o
\ restou de quimicos . a
—— fo) 1 ! . 5
CIP EFICIENTE z 1 e ] Eficaz: enxdgue g
s T — _ [elidesguipicoy Indficaz: sem actmulo de minerais 3
JC’J \ utilizar acido é ineficiente. Tipico para =
m | ] processos de leite frio .
TEMPERATURA Ineficaz
Eficaz: primeiro enxdague retira 100
EEEmEw amaior parte dos
CONDUTIVIDADE residuos .
——
FLUXO ALTA £ v o
ABSORVANCIA ~=""7"-o777ommoosemnrenssnmnss
| | | | | | | | 0
HIGIENIZAGAO 5MIN HIGIENIZAGAO
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Este exemplo mostra as fases de limpeza de uma tubulagdo utilizada na transferéncia de leite. Os dados mostram que as fases de limpeza
incluem o tempo eficaz e ineficaz e que dcidos ndo surtem efeito neste ciclo de higienizagdo.




| 1

~

Diversey! '

i-

rq -
Contribuimos para que a cadeia produtiva - - I
de alimentos e bebidas seja cada vez mais . ' — —
segura e sustentavel, com mais qualidade. l
o a - &
As empresas confiam em nossas inova- | R

doras solugdes de embalagem e higiene

‘
- . 1\
e em nosso expertise para aumentar a —4 | ‘
. |

seguranca de alimentos e a vida Gtil dos . -

produtos, entregar mais eficiéncia opera- B . | f
cional e valorizar suas marcas, reduzindo o
desperdicio de alimentos.

Para saber mais sobre as solugdes de
higiene Diversey ou dvidas sobre o
CIPTEC, contate o representantes de
vendas local ou visite nosso site

www.diversey.com
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